ZAPYTANIE OFERTOWE W SPRAWIE ZAMOWIENIA NA
MASZYNY DO PRODUKCJI OKIEN PVC

Siwiatka , dnia 14.06.2016
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1. Nazwa i adres Zamawiajcego.
Maszrol Bis Spotka z ograniczog odpowiedzialngcia Sp.k.
Siwiatka 83-209 Godziszewo

2. Tryb udzielania zamowienia.
ZamoOwienie bdzie udzielane w trybie pagtowania ofertowego. Zamawigy dopuszcza
mozliwo$¢ przeprowadzenia negocjacji.

3. Opis przedmiotu zamdwienia.
Kod wg Wspdlnego Stownika Zamowig: 42994100-1

A. Centrum obrébczo — tmce

* pieé¢ w pelni automatycznie sterowanych osi numerycznycl@NC,
skok osi XYZ min. 250 mm, dla osi U min. 3300 mm;

e minimum 6 jednostek obrébczych w czym min. 2 ukine ze
zmiennym katem;

* dwuosiowy gripper;

» stot zatadowczy-odbiorczy min.10 komorowy;

*  minimum dwie niezalezne tarcze tmce, posuw @gicia za pomog
serwomotorow;

* min. 3 katy ciecia 45,90,45 stopni;

* Ooprogramowanie sterujgce centrum;

e dlugos¢ stacji zatadowczej min. 6500 mm, dlugd  stacji
odbiorczej min. 3300 mm;

» przekazywanie danych za pomagCD USB LAN;

* niezaleny panel sterowania z komputerem zawieracym:
monitor, klawiatura, mysz, CD-ROM, USB, Kkarta siecowa,
wymagane oprogramowanie;

* wymiar obrabianych profili : dtugo §¢ 360-6500 mm, szerolg 40-
125mm, wysokéé 40-145mm;

* centralna jednostka sterupca dla wywietlaczy Led na stotach
wytadowczych, min. 6 wygwietlaczy

» odciag widérow;

» tasma odprowadzapca odpady na wysoké& min. 2 m

* drukarka etykiet;

e program do automatycznego optymalizowania na maszya resztek
uzytecznych;

* oprogramowanie, czytnik kodow kreskowych;

* modem i software do podiczenia online;

» przystosowanie maszyny do ecia profili z uszczelky centralna
z EPDM i silikonowg bez uszkodz# uszczelki

* powtarzalnosé wymiarow [ umiejscowienia otworéw
technologicznych



B. Automat frezujacy do stupka
» podwdjny pionowy docisk pneumatyczny;
» urzadzenie do szybkiej wymiany frezow;
» ogranicznik dla 4 gkbokosci frezowania,
* kat frezowania 30°-90°-30°;
* wyjscie do odcagu przemystowego;
» system chtodzenia;
e wymienny trzpien;
» dodatkowy wymienny trzpien.

C. Automatyczna wiertnica
» Frezarka do klamek i frezowania pod zasuwni¢ :
* hydropneumatyczny posuw gtowicy trojwrzecionowej (akze przez
stal);
* pneumatyczny posuw gtowicy jednowrzecionowej;
* podwdjny poziomy docisk pneumatyczny;
* 2 wiertta HSS 10x85x105mm,;
» 1 frez HSSE 10x25x100mm;
e 1 wiertto HSS 12x47x105mm,;
» szablon dla klamki statej lewej i prawej

D. Automat do wkrecania wzmochia
*  mechaniczny ogranicznik dosfpu do strefy roboczej
o dhugosé wkretow: 13,0 — 40,0 mm
«  $rednica pilota wkretu: 3,0 — 4,2 mm
»  srednica gtowki wkretu: 6,3 — 8,1 mm
»  Dwa wkretaki dla profili rownolegtych
*  cykl pracy uruchamiany za pomog@ starteru noznego
*  przytacze spkzonego powietrza: 6 — 7 bar
* jeden zasobnik
» stalowa podstawa z dwustrong prowadnica rolkowa 2000mm
ze wspornikiem

E. Pita do listew przyszybowych
e pneumatyczny docisk materiatu "za klips",
e symulator szyby — boczne trzymanie listwy,
« bezstopniowa regulacja pozycji symulatora,
« komplet tarcz z frezami podcinagcymi minimum (2x250mm,
2x150mm),
e 2 silniki tréjfazowe - kazdy 0,75 kW sterowane falownikiem



reczna regulacja wysokéci potozenia stotu roboczego,
systemy automatycznego zabezpieczeniatej listwy przed
wyszczerbieniem

brak koniecznaosci stosowania prowadnic systemowych dla
poszczegodlnych rodzajow listew

system stabilizaciji listew nietypowych

F. Przemystowy przymiar elektroniczny

mozliwos¢ uzywania korekt wzglednych (np. 1%) Ilub
bezwzgkdnych (np. 1mm),

mozliwosé wprowadzania wymiarow z klawiatury,

elektroniczny system pomiaru listew,

bezprzewodowe przesylanie pomiaru,

automatyczne wprowadzanie korekt wprowadzonych wynarow,
predkosé przesuwu suwaka max 0,3 m/s

G. Automat wiercacy do zawisow

mozliwos¢ pobierania bazy z rowka listwy przyszybowej;
hydropneumatyczny posuw gtowic z automatycznym porarem
wysokasci profila;

stét roboczy do pracy w linii

stot szczotkowy; automatyczne zerowanie po zakozeniu cyklu
roboczego;

podwojny pionowy i poziomy docisk pneumatyczny;

panel sterowania na stole;

sygnalizacg swietlng informuj aca o stanie maszyny;
pneumatyczny posuw agregatow wieggrych; automatyczne
bazowanie gtowic w pozycji roboczej;

ogrodzenie strefy bezpiecaestwa. (minimalny wewretrzny wymiar
zgrzewki 450 mm, maksymalny 2740 mm).

peten cykl wiercenia pod dwa zawiasy do 20 s.

mozliwo$¢ obrébki ramy renowacyjnej

H. Prasa do szklenia

wykonana z ksztattownikéw o grubdci 3 mm;

prasa przelotowa;

lewa i prawa belka dociskowa chowana w obrys stotu
belki dociskowe wytaone ochronm okladzing

rolki transportowe;

panel sterowania;

wysokasé robocza 2500mm, szeroki robocza 3000 mm



|. Trojwrzecionowy automat do odwodnieni
* trzy silniki wysokoobrotowe — klatkowe
» trzy niezalezne wrzeciona frezupce
* automatyczny posuw wrzecion
* latwe pozycjonowanie agregatow frezujcych za pomog pokretet
i odczytu potazenia
* dwustronna podpora pod materiat
* bazowanie profilu od strony rowka listwy przyszybavej
» glowica katowa przestawiana automatycznie
*  przytacze spkzonego powietrza: 7 bar
* mechaniczne ograniczniki lewo/prawo

J. Pita tasmowa do stali
» 2 predkosci tasmy tnacej 30/65 obr/min
» zakres cecia przy 0 st.: 290x200
» zakres cicia przy 45 st.: 190x140
* hydropneumatyczne opuszczanie ramienia roboczego
 silnik trojfazowy pow. 1 kW
* mechaniczny docisk materiatu
» system chitodzenia
e przymiar rolkowy 3000 mm ze wspornikiem
» prowadnica rolkowa 3000 mm ze wspornikiem
* regulacja kata w zakresie 0 st. — 60 st. w lewo lub prawo

. Termin realizacji zaméwienia.
IV kwartat 2017 roku

Miejsce dostawy
Siwiatka, 83-209 Godziszewo

Zamowienia czsciowe
Zamawiajcy nie dopuszcza sktadania ofer¢gowych

Informacja o ofercie wariantowej.
Zamawiajcy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych

. Opis warunkéw udzialu w posgpowaniu oraz sposobu dokonywania oceny
spetnienia tych warunkéw.
8.1W postpowaniu mog wziag¢ udziat Wykonawcy, ktérzy spetnigpastpujace warunki:



a.posiadag uprawnienia do wykonywania dziatakeo lub czynnéci w
zakresie odpowiadgjym przedmiotowi zaméwienia

8.2 0cena spetnienia warunkéw udziatu w niniejszym gustvaniu dokonana zostanie na
zasadzie spetnia / nie spetnia w oparciu o inforenaawarte w dokumentach
i oswiadczeniach zlonych przez Wykonawcéw

9. Wykaz oswiadczer i dokumentéw, jakie maja dostarczy¢ wykonawcy w celu
potwierdzenia spetnienia warunkéw udziatu w posfpowaniu.
W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1a:
Aktualny odpis z wtéciwego rejestru albo aktualne $gdadczenie o wpisie do ewidencji

dziatalngci gospodarczej, jeli odrebne przepisy wymagajwpisu do rejestru lub zgtoszenia

do ewidencji dziatalnii gospodarczej, wystawiony nie wénéj niz 6 mies¢cy przed
uptywem terminu skladania ofert.

10. Osoby uprawnione do porozumiewania gz Wykonawcami;

Mariusz Chamier Gliszcagki
tel 600 413528
e-mail: mariuszgli@maszrol.pl

11. Miejsce i termin ziozenia oferty.
Oferty naley skfad& osobécie lub listownie na adres Zamawgeggo:
Siwiatka , 83-209 Godziszewo lub pogeiektroniczg na adres; mariuszgli@maszrol.pl
w nieprzekraczalnym terminie do dnia 17.07.201dbrgodz 15:00
Oferta powinna zawietacere — koszt wykonania cadoi przedmiotu zamowienia w
walucie PLN 4cznie z VAT

12. Termin zwiazania oferta.
Wykonawca pozostaje zgydany ofery przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyreavaiaz
z uptywem terminu skfadania ofert.

13. Termin i miejsce otwarcia ofert.
Otwarcie ofert nagpi dnia 18.07.2017 r. o godz 12:00 w siedzibie Zaramcego.

Zamawiajcy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

14.Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia.

Maksymalna liczba punktoéw natiwych do uzyskania — 100

Lp. | Rodzaj Kryterium Punktacja Sposo6b oceny

1. Cena Od 0do 90 Stosunek ceny e oferty do ceny
badanej oferty mnmny przez 90

2. Gwarancja Od 0do 10 Stosunek okresu gwaranbadane]
ofercie do okresu gwarancji w ofercie z
najdtuwsz gwarancg mnazony przez 10




15. Zakres zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzongo postpowania:
Zamawiajcy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia negiogj@elu zmniejszenia ceny
zawartej umowy, zmiany warunkow ptateooraz zmiany terminéw realizacji zaméwienia.
Dopuszcza mdiwos¢ wprowadzenia drobnych zmian w zakresie zamowiri@anagcych
wplywu na warté¢ zawartej umowy.

16. W postepowaniu nie mog uczestniczy podmioty powigzane osobowo lub

kapitalowo z zamawiagcym

Przez powjzania kapitatowe Ilub osobowe rozumies sivzajemne powzania m¢dzy

beneficjentem lub osobami upasaymi do zacjgania zobowjzax w imieniu beneficjenta

lub osobami wykonuajcymi w imieniu beneficjenta czynéa zwiazane z przygotowaniem

i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawe, polegajce

w szczegolnéci na:

a) uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywijllub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akgciji,

c) peieniu funkcji czionka organu nadzorczego lulzadzapcego, prokurenta,
petnomocnika

d) pozostawianiu w zvgzku makenskim, w stosunku pokrewsstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewiéstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiegrsin
w linii bocznej lub w stosunku przysposobieniaie@plub kurateli

17.Pozostate informacje.

Poprzez zieenie oferty Oferent wyra zgod na podanie do wiadorsc pozostatych
Oferentow szczego6tow oferty. Oferent ma prawo nigragic zgody na podanie do
wiadomaci szczegotdéw technicznych przedmiotu zaméwienia.

Zamawiajcy zastrzega sobie prawo do:

1) zmiany warunkéw udzielenia zamowienia zgodrpeirzktem 15,

2) uniewanienia posipowania bez podania przyczyny

3) nie wybraniazadnej z przedstawionych ofert bez podania przyczyny

4) pozostawienia bez rozpatrzenia oferty niezgodweyrmogami niniejszego zapytania.

W przypadku zaistnienia powszych okolicznéci Oferentom nie przystugalj zadne
roszczenia w stosunku do Zamaw@ggo. Zamawiagy informuje,ze pos¢powanie nie jest
prowadzone w oparciu o ustaw dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo Zamawitublicznych,
dlatego nie jest nuiwe stosowaniesrodkéw odwotawczych okéonych w tej ustawie









